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Der umweltfreundliche Diesel
Abbruchroboter, der es in sich hat

Der BROKK 520D - Mit 40 Prozent mehr Schlagkraft und der Fahigkeit Brokk Smart Concept™
groBere Anbauwerkzeuge zu nutzen, ibertrifft dieser dieselbetriebene Schwerer, dieselbetriebener Abbruch
Abbruchroboter alle anderen Geréte seiner Grofle. Er ist stérker, schnel- o . .
. - . . . - 40% mehr Abbruchleistung mit dem

ler und hat eine gréBere Reichweite als sein Vorgénger Brokk 400D lei

. X X . eistungsstarken Abbruchhammer BHB 705
- bei den gleichbleibend kompakten Abmessungen. Mit dem Brokk .
SmartConcept™ — der Zuverlassigkeit von SmartPower™, den cleveren Erfillt die strengsten Abgasnormen
Features von SmartDesign™, der Ergonomie und Produktivitdt von Smart- Kompatibel mit allen Brokk 400 und
Remote™ - ist dieser Brokk optimal fiir schwerste Aufgaben in jeder Brokk 500 Anbaugeraten
Branche. Er erfiillt die neuen Abgasnormen (EPA Tier 4 Final/EU Stage
IV) und ist der umweltfreundlichste Diesel-Abbruchroboter der Welt.
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Hydraulikhammer auf Abbildungen BHB 705

Lasten- und Stabilitétsdiagramm auf Anfrage erhéltlich
Leistung

Schwenkgeschwindigkeit, max.
Transportgeschwindigkeit, max.

16 sec/360°
3,4 km/h; 0,75 m/s

Steigungswinkel, max. 30°
Hydrauliksystem

Volumen Hydrauliksystem 1451
Pumpentyp Kolbenpumpe
Systemdruck 18 MPa
Systemdruck, erhdht fir Anbaugeréte, max. 24 MPa
Pumpenfluss max. 130 I/min
Dieselantrieb

Typ 1) Kohler Vierzylinder, wassergekihlt, 4-Taktmotor

55 kW Diesel EPA Tier 4, EU Stage IV

11,51

Kubota Vierzylinder, wassergekihlt, 4-Taktmotor
55 kW Diesel EPA Tier 3, EU Stage IIIA

Motorleistung
Volumen Motord|
Typ 2)

Motorleistung™** *

Volumen Motord| 13,21
Kraftstofftankvolumen 701
Kihlmittelvolumen 101
Gefrierpunkt -40°C
Steuersystem

Steverung SmartRemote, Tragbare Stevereinheit
Signalibertragung Digital
Ubertragungsart Kabel/Funk
Reichweite, Funk Bis zu 300 m
Gewicht

Gewicht** 5500 kg
Empfohlenes/max. Gewicht Anbaugerét 700 kg
Larmpegel

Schallleistungspegel* * * 101 dB(A)

*Der Hydraulikdruck kann je nach Anbaugerét erhht werden
**Ohne Anbaugerét und Zusatzausrisstung

***Schallleistungspegel Lwa, gemessen nach
Richtlinie 2000/14/EC, ohne Anbaugeréat
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Armsystem

Zylinder- und Hitzeschutz fir Zylinder C2 und C3
Verstérkter Arm 3

Fahrgestell
Gummiraupenketten
Stahlraupenketten

Hitzebestéandigkeit

Feuerfeste Schlguche

Zwangsdruckluftkithlung fir Maschine
Zwangsdruckluftkihlung fir Hydraulikhammer
Stahlschuhe fiir Ofenausbriiche oder Schmelzéfen

Weitere Optionen

Luftanschluss am Hammer fiir Staubschutz
Wassersprithdise am Hammer zur Staubbindung
Kontergewicht

Hydraulische Extrafunktion

Ricklaufschlauch

CAN-Kabelanschluss fir Werkzeuge

Hebedsen (normgerechte Hebepunkte sind Standard)






